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THER 1030 Extrusion
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Spritzpistole mit 100mm Verlangerung zum Extrudieren

Die 1030-Extrusion, als Automatik- und Handspritzpistole, ist besonders fiir den Auftrag von Raupen
oder Punkten geeignet. So konnen die Materialien schnell, effizient und punktgenau aufgebracht
werden.



1030 Extrusion
Starker Auftrag

Mit der 1030-Extrusion kénnen beispielsweise Fett, WeiRleim, hoher viskose Klebstoffe oder
Vergussmasse aufgetragen werden. Die Automatikpistole ist in der Ansteuerung frei

konfigurierbar und kann mit- oder ohne Adapterplatte betrieben werden.

Verarbeitbare Materialien
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Technische Daten GA 1030 Extrusion

Pistolenvariante Automatikpistole

Lertifizierungen ATEX-Richtlinie, CE-Richtlinie
Materialdruck 8 bar

Schallpegel 85 dB(A)

Verarbeitbare Materialien Ldsemittelbasiert, wasserbasiert
DiisengréBen 15-25mm

Betriebstemperatur 43°C

Produktabmessungen [LxBxH] 144x40x40 mm (100mm Verldngerung)

Gewicht [netto / brutto] 6439 /7%g

Konfigurator GA 1030 Extrusion

Merkmale Abkiirzung  Artikelnummer
Pistolenvariante GA 1030 GA103
Steuerung

Externsteuerung EC A
Externsteuerung Umlauf ECCirc B
Externsteuerung fiir Adapterplatte ECAP (
Externsteuerung fiir Adapterplatte Umlauf  ECAP Circ D
Ausfiihrung

Extrusion EX 1
Diisengrofe @ [mm]

15/20/25 X X

Beispiel Aufbau Artikelnummer
GA 1030 EC CIRC Extrusion 1,5 GA103BEXT1[15]
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Technische Daten GM 1030 Extrusion

Pistolenvariante Handspritzpistole

Zertifizierungen ATEX-Richtlinie, CE-Richtlinie
Materialdruck 8 bar

Schallpegel 85 dB(A)

Verarbeitbare Materialien Lasemittelbasiert, wasserbasiert
Diisengréen 1,5-25mm

Betriebstemperatur 43°C

Produktabmessungen [LxBxH] 200x40x180 mm (100mm Verlangerung)

Gewicht [netto / brutto] 482q /7069

Konfigurator GM 1030 Extrusion

Merkmale Abkiirzung Artikelnummer
Pistolenvariante GM 1030P GM103P
Ausfiihrung

Extrusion EX1
DiisengrdfBe @ [mm]

15/20/25 X X

Beispiel Aufbau Artikelnummer

GM 1030P Extrusion 1,5mm GM103PEXT1[15

*XX =15 (DisengroBe 1,5mm)
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Anderungen und Irrtimer vorbehalten. Alle Angaben und Abbildungen sind unverbindlich.
Es gelten die allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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